LUP HF Industritekniker (1190) 2024/2025 Skolen for teknik og service (H00405)

Emne: Lokal undervisningsplan - Industriteknikeruddannelsen HF (Hovedforlgb) - 1/8 2024

Indhold:
Uddannelse til Industritekniker og industriassistent

Billede: Til mester om at have en industritekniker-leerling pA TECHCOLLEGE
Uddannelsen har fglgende opbygning og forlgb

Uddannelsen er en vekseluddannelse, hvor eleven skifter mellem ophold pa skole og praktikperioder.
Billede: Ingen titel
Overgangskrav til hovedforlgb

Grundfag, certifikater og grundforlgbsprgven skal veere bestaet/gennemfgrt for at kunne starte pa 1. skoleperiode pa hovedforlgbet.

Matematik D* Dansk E** Fysik F Engelsk E Fgrstehjeelp Brandbekzempelse Omradefaglige overgangskrav Grundforlgbsprgve

*Kraever at matematik E er opnaet
**Dansk E tilbydes som virtuelt forlgb parallelt med grundforlgbet
Links til

o Link: Bekendtggrelse for uddannelsen
o Link: Uddannelsesordning

e Link: Links til relevante bekendtggrelser (|Ogin kraveS)
. Uddannelsesordning (Fra hentdata.stil.dk)
- Bekendtggrelse om grundfag

- Bekendtgarelse om karakterskala og anden bedgmmelse



- Eksamensbekendtggrelsen

Emne: Hovedforlgbenes opbygning - Industritekniker

Indhold:
oversigt over fag pa hovedforlgbene

Billede: Ingen titel

Valgfrie specialefag; Markeret med xx er de valgfrie specialefag som udbydes pa AARHUS TECH. Alternative fag udbydes af andre skoler.

Valgfag: xx og yy:
Erhvervsrettet pabygning

Der tilbydes 4 ugers erhvervsrettet pabygning op til hovedforlgb 4. Der kan vaelges mellem nedenstaende fag:

EUV 2 afkortning: Foretages for fagene markeret med rgdt

(EUX)

For varighed af fagene henvises til bekendtggrelsen eller modelforlgbet for de respektive hovedforlgb.

Emne: Undervisningen



Indhold:

Indhold i undervisningen

Arbejdsformerne veksler mellem undervisning pa grundlaeggende teoretisk og fagligt niveau gennem oplaeg fra underviseren, leesning af teori, selvstaendig
Izsning af opgaver, gruppearbejde, projekter og opgaver samt praktisk arbejde arbejde iveerktstedet. Undervisningen pa uddannelsen er fordelt og

kombineret mellem teori og praksis. Den foregar i bade veerksteder og teorilokaler.

Laerlingen skal paregne en arbejdsindsats pa gennemsnitlig 37 timer pr. uge herunder tid til informationssggning.

Helheds-, anvendelsesorienteret samt praksisrelateret undervisning

Samarbejde med andre faggrupper er en kernekompetence for mange faglaerte handveerkere. Pa denne uddannelse kommer grundfagskompetencer ogsa i
spil, ligesom systematik, samarbejde og kommunikation.

Projektarbejde er ssmmen med holdundervisning valgt som undervisningsmetoder, da disse arbejdsformer afspejler den virkelighed, som laerlingene
oplever i deres praksis i virksomhederne og pa skolen. Undervisningen giver mulighed for at anvende kompetencer leert pa tidligere skoleophold,
gennem erhvervserfaring samt fra erfaringer fra praksis i virksomhederne. Sammenkoblingen mellem skole og virksomhed giver lzerlingen en oplevelse af
relevans og mulighed for individuelt praeg pa deres laeringsproces.

Undervisningen kobles med virkeligheden, ved at undervisningen som udgangspunkt tager afszet i laerlingenes egne erfaringer og fagets kultur og praksis.

Differentiering

Gennem forskellige arbejdsformer og gennem elevernes/leerlingenes eget faglige niveau og praktiske erfaring skabes rummet for den differentierede
undervisning, hvorved der kan differentieres pa sveerhedsgrad, viden og erfaring.

Det gnskes, at alle leerlinge uanset forudseetninger oplever motiverende, varierende og udfordrende undervisning.
Differentieringen tager udgangspunkt i den enkelte lzerling. Der kan differentieres ud fra:

o Faglige niveauer - grupper kan sammenszettes, sa alle har ensartede niveauer eller forskellige niveauer
o Grupper kan sammenseettes ud fra erfaringer i praktikken - hhv. store og sma virksomheder

o Opgaverne er tilpasset den tid, der er til rddighed - ekstra opgaver eller hgjere krav til elever der er hurtige



o Der kan differentieres pa undervisningsformen. Der kan veere instruktionsvideoer, manualer m.v., som nogle elever kan tage udgangspunkt i, mens
andre modtager oplaeg fra underviseren

Feedback

Underviseren giver lgbende feedback. Dette praktiseres ved individuelle og/eller gruppevise samtaler, hvor underviser og leerling med afsaet i en vurdering

af en praksis, en opgave, en proces eller et produkt, reflekterer over elevens/lzerlingens viden, feerdigheder og kompetencer.

Emne: Evaluering og bedgmmelse

Indhold:

Labende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren skal sikre, at laerlingene opnar en klar opfattelse af fagets mal samt at leerlingen er klar over egne handlemuligheder i relation til at kunne
opfylde malene.

Underviseren giver Igbende feedback, hvilket foregar ved tilbagemelding pa opgaver i vaerkstedet, klasserummet og i itslearning. Desuden er der
individuelle og/eller gruppevise samtaler, hvor underviser og lzerling med afsaet i en vurdering af en praksis, en opgave, en proces eller et produkt,
reflekterer over laerlingens viden, feerdigheder og kompetencer.

Der gives formativ feedback med det formal, at underviseren og laerlingen i faellesskab finder vejen frem til at na malet for undervisningen.

Afsluttende bedgmmelse - Bedgmmelseskriterier og grundlag

Bedgmmelse
Laerlingene bedgmmes ud fra de opgaver, processer og produkter, som opfylder fagets mal og som de har arbejdet med i undervisningen.
Bedgmmelseskriterier

Elementer der er vaesentlige for bedgmmelsen er bl.a.:



o Helhedsvurdering
o Anvendelse af faglige ord og begreber

o Faglige handlinger
Falgende bedgmmelser anvendes (konkret bedgmmelse fremgar af fagene nedenfor):

o Bestaet/ikke bestaet

o Delkarakter efter 7-trinsskalaen

o Standpunktskarakter efter 7-trinsskalaen
o Svendeprgvekarakter efter 7-trinsskalaen

Handbog om bedgmmelse og feedback pa erhvervsuddannelserne

Beskrivelse:

Link: https:/emu.dk/eud/ledelse/evaluering-og-feedback/styrk-arbejdet-med-bedoemmelseskriterier-og-feedback

Taxonomivejledning - At beskrive mal efter praestationsstandarden i erhvervsuddannelserne

Beskrivelse:

Link: https:/emu.dk/sites/default/files/2021-05/Taksonomivejledning.pdf

Emne: H1

Indhold:



| nedenstaende Planer fremgar det specifikke bedgmmelsesgrundlag og bedgmmelseskriterier for de konkrete fag pa dette hovedforlgb.

497 Materiale- og bearbejdningsforstaelse

Beskrivelse:

Lgbende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback péa falgende:

« Afleveringsopgaver

= Praktisk arbejde med opbygning af handvaerksmaessigt arbejde

= Summativ evaluering i relation til undervisningsmalene

= Formativ dialog omkring hvad eleven/lzerlingen skal arbejde med for at na undervisningsmalet
= Fremlaeggelser

Afsluttende bedgmmelse (delkarakter/standpunktskarakter/bestaet-ikkebestaet)

Bedgmmelsesgrundlag:
Folgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter

« Skriftlig afsluttende test (0,2) evt med opfglgende mdt verificerende spgrgsmal
« Fremlaeggelse af gruppegvelse (0,2)

= Individuel demonstration af fagets mal (0,4)

= Afleveringsopgaver (opg x, y og z) (0,2)

Bedgmmelseskriterier:
Falgende anvendes som bedgmmelsekriterier

= Begyndende systemforstaelse (GF)/ Sammenhangende systemforstaelse (HF)
= Demonstrere dybde og bredde i faget

« Fagligt sprog / termer

« Informationssggning

« Faglig kommunikation

= Handvaerksmaessige kompetencer/Praktiske faglige kompetencer

= Planlaegge et arbejdsforlgb



= Proces
= Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

Vasentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uvaesentlige mangler

= Elevens/lzrlingens praktiske faerdigheder lever fuldt ud op til geeldende handvaerksmaessige standard. Enkeltstdende uvaesentlige handvaerksmaessige mangler accepteres, hvis eleven selv
kan papege fejlene

= Eleven/lzerlingen kan demonstrere udtsmmende forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt hgjt niveau

= Eleven/lzrlingen kan selvstaendigt og struktureret planlaegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Den tilstraekkelige praestation (02) - vaesentlige mangler

= Elevens praktiske feerdigheder lever minimalt op til gaeldende handvaerksmaessige standard. Vaesentlige handveerksmaessige mangler accepteres.
= Eleven kan demonstrere minimal forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt minimalt niveau
= Eleven kan med minimal accepteret niveau planleegge, udfare og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

15145 CAM-teknik, 2D fraesning

Beskrivelse:

9888 Konv. spantagende bearbejdning

Beskrivelse:

Labende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa fglgende:

= Undvalgte afleveringsopgaver i itslearning (opgave x og y)



= Praktisk arbejde med opbygning af handvaerksmaessigt arbejde
= Formativ dialog med eleven/lzerlingen omkring hvad der skal arbejde med for at nd undervisningsmalet.

500 CAD-teknik

Beskrivelse:

Lgbende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa felgende i relation til fagets mal:

= Arbejdsopgaver i itslearning

= Praktisk arbejde med opbygning af opstilling pa breadboard/montage

= Praktisk arbejde med programmering i LabVIEW

= Formativ dialog omkring hvad eleven skal arbejde med for at na undervisningsmalet

Afsluttende bedgmmelse (standpunktskarakter)

Bedgmmelsesgrundlag:
Falgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter

= Opstillingen (0,1)
« Det udarbejdede LabVIEW program samt kommentarer (0,5)
= Teknisk dokumentation over opstillingen (0,4)

Bedgmmelseskriterier:
Falgende anvendes som bedgmmelsekriterier

= Udviser forstaelse for programmering i LabVIEW gennem anvendelse af programmets funktioner og kontrolstrukturer
= Informationssggning i LabVIEWSs dokumentation

= Fagligt sprog / termer

« Faglig kommunikation og dokumentationsfaerdigheder

= Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

= Handvaerksmaessige kompetencer



Vasentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uveesentlige mangler

= Leerlingens handveerksmaessige faerdigheder lever fuldt ud op til forventet kvalitet. Enkeltstdende uvaesentlige handveerksmaessige mangler accepteres
= Leerlingen kan anvende korrekte faglige termer til dokumentation og kommunikation. Enkelte uvaesentlige eller upraecise termer accepteres

= Leerlingen kan anvende LabVIEW til at opbygge et struktureret program til dataopsamling

» Leerlingen kan dokumentere det udarbejdede program

Den tilstraekkelige praestation (02) - vaesentlige mangler

» Leerlingens handveerksmaessige feerdigheder lever i minimal grad op til forventet kvalitet
= Laerlingen kan i minimal grad anvende faglige termer til dokumentation og kommunikation
= Laerlingen udviser minimal forstaelse for anvendelse og opbygning af et program i LabVIEW. Vaesentlige fejl i programmet accepteres.

15233 CNC-teknik, freesning 1

Beskrivelse:

15234 CNC-teknik, drejning 1

Beskrivelse:



Valgfri uddannelsespecifikke fag

Beskrivelse:

519 Optimering af CNC-programmering - kun for EUD og EUV3

Beskrivelse:

Emne: H2

Indhold:

I nedenstaende Planer fremgar det specifikke bedemmelsesgrundlag og bedgmmelseskriterier for de konkrete fag pa dette hovedforlgb.

20068 Maleteknik 1 (Industriassistent)

Beskrivelse:



9592 Teknisk innovation (Industriassistent)

Beskrivelse:

14999 CAD-teknik, 3D parter (Industriassistent)
Beskrivelse:

20076 CAM-teknik, flersidet bearbejdning (Del 1 af 2)
Beskrivelse:

15188 CNC-teknik, freesning 2
Beskrivelse:

Lgbende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa fglgende i relation til fagets mal:



= Arbejdsopgaver i itslearning

= Praktisk arbejde med opbygning af opstilling pa breadboard/montage

= Praktisk arbejde med programmering i LabVIEW

= Formativ dialog omkring hvad eleven skal arbejde med for at na undervisningsmalet

Afsluttende bedgmmelse (standpunktskarakter)

Bedgmmelsesgrundlag:
Falgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter

= Opstillingen (0,1)
= Det udarbejdede LabVIEW program samt kommentarer (0,5)
« Teknisk dokumentation over opstillingen (0,4)

Bedgmmelseskriterier:
Folgende anvendes som bedgmmelsekriterier

= Udviser forstaelse for programmering i LabVIEW gennem anvendelse af programmets funktioner og kontrolstrukturer
= Informationssggning i LabVIEWSs dokumentation

= Fagligt sprog / termer

= Faglig kommunikation og dokumentationsfeerdigheder

= Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

« Handveaerksmaessige kompetencer

Vaesentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uvaesentlige mangler

= Leerlingens handveerksmaessige feerdigheder lever fuldt ud op til forventet kvalitet. Enkeltstaende uvaesentlige handvaerksmaessige mangler accepteres
= Laerlingen kan anvende korrekte faglige termer til dokumentation og kommunikation. Enkelte forkerte eller upraecise termer accepteres

» Leerlingen kan anvende LabVIEW til at opbygge et struktureret program til dataopsamling

= Laerlingen kan dokumentere det udarbejdede program

Den tilstreekkelige praestation (02) - vaesentlige mangler

= Leerlingens handveerksmaessige feerdigheder lever i minimal grad op til forventet kvalitet
= Leerlingen kan i minimal grad anvende faglige termer til dokumentation og kommunikation
= Leerlingen udviser minimal forstaelse for anvendelse og opbygning af et program i LabVIEW. Vaesentlige fejl i programmet accepteres.



Beskrivelse:

Beskrivelse:

Beskrivelse:

Beskrivelse:

15205 CNC-teknik, drejning 2

15216 CNC-teknik, programmering og opstilling 1

Valgfri uddannelsespecifikke fag (Industriassistent)

519 Optimering af CNC-programmering - kun for EUD og EUV3



Emne: H3

Indhold:

| nedenstaende Planer fremgar det specifikke bedemmelsesgrundlag og bedgmmelseskriterier for de konkrete fag pa dette hovedforlgb.

9898 Maleteknik 2.

Beskrivelse:

9881 CAD-teknik, 3D parter og 2D tegninger

Beskrivelse:

Lebende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa falgende:

« Afleveringsopgaver

« Praktisk arbejde med opbygning af handvaerksmaessigt arbejde

» Summativ evaluering i relation til undervisningsmalene

« Formativ dialog omkring hvad eleven/lzerlingen skal arbejde med for at nd undervisningsmalet
« Fremlaeggelser

Afsluttende bedgmmelse (delkarakter/standpunktskarakter/bestaet-ikkebestaet)

Bedgmmelsesgrundlag:

Folgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter



. Skriftlig afsluttende test (0,2) evt med opfglgende mdt verificerende spgrgsmal
» Fremlaeggelse af gruppeavelse (0,2)

« Individuel demonstration af fagets mal (0,4)

« Afleveringsopgaver (opg X, y og z) (0,2)

Bedgmmelseskriterier:
Falgende anvendes som bedgmmelsekriterier

. Begyndende systemforstaelse (GF)/ Sammenhaengende systemforstaelse (HF)
» Demonstrere dybde og bredde i faget

« Fagligt sprog / termer

« Informationssagning

« Faglig kommunikation

» Handveerksmaessige kompetencer/Praktiske faglige kompetencer

« Planlaegge et arbejdsforlgb

« Proces

« Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

Vasentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uveesentlige mangler

« Elevens/leerlingens praktiske feerdigheder lever fuldt ud op til gaeldende handvaerksmaessige standard. Enkeltstdende uvaesentlige handveerksmaessige
mangler accepteres, hvis eleven selv kan papege fejlene

« Eleven/lzrlingen kan demonstrere udtsmmende forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt hajt niveau

« Eleven/lzerlingen kan selvsteendigt og struktureret planleegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Den tilstraekkelige praestation (02)_- vaesentlige mangler

« Elevens praktiske feerdigheder lever minimalt op til geeldende handvaerksmaessige standard. Vaesentlige hdndvaerksmaessige mangler accepteres.
« Eleven kan demonstrere minimal forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt minimalt niveau
« Eleven kan med minimal accepteret niveau planlaegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Lgbende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa fglgende:



« Afleveringsopgaver

« Praktisk arbejde med opbygning af handvaerksmaessigt arbejde

» Summativ evaluering i relation til undervisningsmalene

« Formativ dialog omkring hvad eleven/lzerlingen skal arbejde med for at nd undervisningsmalet
» Fremlaeggelser

Afsluttende bedemmelse (delkarakter/standpunktskarakter/bestaet-ikkebestaet)

Bedgmmelsesgrundlag:
Falgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter

. Skriftlig afsluttende test (0,2) evt med opfalgende mdt verificerende spgrgsmal
« Fremlzeggelse af gruppeavelse (0,2)

« Individuel demonstration af fagets mal (0,4)

. Afleveringsopgaver (opg x, y og z) (0,2)

Bedgmmelseskriterier:
Folgende anvendes som bedgmmelsekriterier

« Begyndende systemforstaelse (GF)/ Sammenhaengende systemforstaelse (HF)
» Demonstrere dybde og bredde i faget

« Fagligt sprog / termer

« Informationssagning

« Faglig kommunikation

» Handvaerksmaessige kompetencer/Praktiske faglige kompetencer

« Planlaegge et arbejdsforlab

« Proces

. Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

Vasentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uvaesentlige mangler

« Elevens/leerlingens praktiske feerdigheder lever fuldt ud op til geeldende handvaerksmaessige standard. Enkeltstdende uvaesentlige handveerksmaessige
mangler accepteres, hvis eleven selv kan papege fejlene



« Eleven/lzrlingen kan demonstrere udtgmmende forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt hajt niveau
« Eleven/lzerlingen kan selvsteendigt og struktureret planleegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Den tilstraekkelige praestation (02) - vaesentlige mangler

« Elevens praktiske feerdigheder lever minimalt op til geeldende handvaerksmaessige standard. Vaesentlige hdndveerksmaessige mangler accepteres.
« Eleven kan demonstrere minimal forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt minimalt niveau
- Eleven kan med minimal accepteret niveau planlaegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Lgbende evaluering og feedback i undervisningen

Underviseren giver feedback pa fglgende:

« Afleveringsopgaver

« Praktisk arbejde med opbygning af hdndvaerksmaessigt arbejde

« Summativ evaluering i relation til undervisningsmalene

« Formativ dialog omkring hvad eleven/lzerlingen skal arbejde med for at na undervisningsmalet
» Fremlzaeggelser

Afsluttende bedgmmelse (delkarakter/standpunktskarakter/bestaet-ikkebestaet)

Bedgmmelsesgrundlag:
Falgende ligger til grundlag for den afsluttende karakter

« Skriftlig afsluttende test (0,2) evt med opfglgende mdt verificerende spargsmal
» Fremlaeggelse af gruppeavelse (0,2)

« Individuel demonstration af fagets mal (0,4)

« Afleveringsopgaver (opg x, y og z) (0,2)

Bedgmmelseskriterier:
Falgende anvendes som bedagmmelsekriterier

« Begyndende systemforstaelse (GF)/ Sammenhaengende systemforstaelse (HF)
» Demonstrere dybde og bredde i faget

« Fagligt sprog / termer

« Informationssagning



« Faglig kommunikation

« Handveerksmaessige kompetencer/Praktiske faglige kompetencer
« Planlaegge et arbejdsforlab

« Proces

« Logisk tilgang for fejlfinding (systematik)

Vasentlige og uvaesentlige mangler

Den fremragende praestation (12) - uvaesentlige mangler

« Elevens/lzerlingens praktiske feerdigheder lever fuldt ud op til geeldende handveerksmaessige standard. Enkeltstdende uvaesentlige hdndvaerksmaessige
mangler accepteres, hvis eleven selv kan papege fejlene

« Eleven/lzrlingen kan demonstrere udtgmmende forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt hajt niveau

« Eleven/laerlingen kan selvsteendigt og struktureret planlaegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

Den tilstraekkelige praestation (02)_- vaesentlige mangler

. Elevens praktiske feerdigheder lever minimalt op til geeldende handvaerksmaessige standard. Vaesentlige handveaerksmaessige mangler accepteres.
« Eleven kan demonstrere minimal forstaelse for fagets dybde og bredde samt kommunikere pa et fagligt minimalt niveau
« Eleven kan med minimal accepteret niveau planlaegge, udfgre og systematisk fejlrette i arbejdsprocessen

15148 CAM-Teknik drejning

Beskrivelse:

20076 CAM-teknik, flersidet bearbejdning (Del 2 af 2)



Beskrivelse:

17373 Robotter i industriel produktion

Beskrivelse:
Valgfri uddannelsespecifikke fag
Beskrivelse:
Kun for EUD og EUV3 elever
Beskrivelse:
Emne: H4
Indhold:

| nedenstaende Planer fremgar det specifikke bedemmelsesgrundlag og bedgmmelseskriterier for de konkrete fag pa dette hovedforlgb.



Beskrivelse:

Beskrivelse:

Beskrivelse:

Beskrivelse:

9882 CAD-teknik avanceret

20074 CAM-Teknik 3D fraesning

15138 CNC-teknik, avanceret spantagende bearbejdning

Valgfri uddannelsespecifikke fag



Svendeprgve

Beskrivelse:




